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惠阳区PCB贴片加工哪家好
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AOI其实就是光学辨识系统，在现今的电子加工行业中已经被广泛应用，并且逐渐取代传统的
人工目检方式，一般是利用影像技术用以比对待测物与标准影像是否有过大的差异来判断待测物
有否符合标准。在实际的SMT贴片工厂中AOI被用来检测电路板上的电子元器件加工的品质和锡膏
等是否符合加工标准，能够及时地发现问题并提早解决。并且被大量应用于炉前和炉后检测，炉
前可以确认锡膏印刷和元器件贴装是否符合加工要求，及时对贴片加工中出现缺陷的部分进行纠
正，炉后AOI可以及时检测出在回流焊过程中出现的一些焊接缺陷，并及时处理，避免流入下一
加工环节。在SMT贴片加工中AOI比较大的缺点是有些灰階或是阴影明暗不是很明显的地方，也就
比较容易出现误判的情况，这些或许可以使用不同颜色的灯光来加以判別，但麻烦的还是那些被
其他零件遮盖到的元件以及位于元件底下的焊点，因为传统的AOI只能检测直射光线所能到达的
地方，像是屏闭框肋条或是其边缘底下的元件，往往就会因为AOI检测不到而漏了过去。搞SMT贴
片加工的杰森泰老板开始帮我全手工焊的板比机器贴的都好，佩服。惠阳区PCB贴片加工哪家好

首件检测仪：是用来做SMT首件检测的一种机器，该设备的原理是将要做首件的PCBA通过整
合BOM表、坐标及高清扫描的首件图像自动生成检测程序，快速准确的对贴片加工元件进行检测，
并自动判定结果，生成首件报表，达到提高生产效率及产能，同时增强品质管控的目的。5、回流
焊接：回流焊是通过重新熔化预先分配到PCB焊盘上的锡膏焊料，实现表面组装贴片加工元件焊
端或引脚与PCB悍盘之间机械与电气连接的软钎悍。回流悍工艺所采用的回流焊机处于SMT生产
线的末端。6、AOI：利用光的反射原理及铜和基材对于光有不同反射能力的特性形成扫描图像，标
准图像与实际板层图像进行比较、分析、判断被检测物体是否OK红桥区什么叫贴片加工生产厂
家BGA植球是用球还是用锡膏要看球的大小，杰森泰一般用球来植球，这样保证球大小一样。

怎么记住胆电容的方向？贴片：贴片钽电容有一端是标有一横线，这是贴片钽电容的正极，
另外一端是负极。插件：引线钽电容腿长的一端是正极，腿短一端是负极。注意事项：贴片钽电
容是极性电容，正负极不能接反，万一接反，该钽电容就不起作用或者失效。钽电容正负极的识
别技巧：贴片钽电容标有一横线的一端是贴片钽电容的正极，另一端是负极。引线钽电容腿长的
一端是正极，腿短一端是负极。钽电容正负极性怎么判断，钽电容正负极性怎么判断，看横线与
腿长短来区分在众多电容产品，钽电容是一种极性电容，有正负极之分，如何来判断钽电容的正
负极，主要看钽电容上的横线与腿，通过肉眼就可以区分哪是正极，哪是负极。杰森泰做了18年
的SMT贴片加工，我的经验是：我们平时看二极管有一条杠的那边是负极，但是胆电容恰恰相反，
有一条杠那边是正极，我是这们记的，别人都是一条杠那边是负极，只有你胆电容与众不同，那
是因为你叫胆电容，胆大，所以你才敢违纪，这样就记住了！
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PCB制造工艺对焊盘的要求：1.贴片元器件两端没连接插装元器件的应加测试点，测试点直径
等于或大于1.8mm，以便于在线测试仪测试。2.脚间距密集的IC脚焊盘如果没有连接到手插件焊
盘时需要加测试焊盘，如为贴片IC时，测试点不能置如贴片IC丝印内。测试点直径等于或大
于1.8mm，以便于在线测试仪测试。3.焊盘间距小于0.4mm的，须铺白油以减少过波峰时连
焊。4.贴片元件的两端及末端应设计有引锡，引锡的宽度推荐采用0.5mm的导线，长度一般
取2、3mm为宜。5.单面板若有手焊元件，要开走锡槽，方向与过锡方向相反，宽度视孔的大小
为0.3MM到1.0MM6.导电橡胶按键的间距与尺寸大小应与实际的导电橡胶按键的尺寸相符，与此
相接的PCB板应设计成为金手指，并规定相应的镀金厚度。7.焊盘大小尺寸与间距要与贴片元件
尺寸完全相同杰森泰建议PCB上阻容焊盘间距要比标准的小一点才会在SMT贴片加工过程中减小
空焊。

SMT贴片分为有铅和无铅两个概念。无铅工艺：无铅化电子组装的一个基本概念就是在软钎焊
过程中，无论手工烙铁焊、浸焊、波峰焊还是回流焊，所采用的焊料都是无铅焊料(pb-feersoder)。
无铅焊料并不意味着焊料中100%的不含铅。在有铅焊料中，铅是作为一种基本元素而存在的。在
无铅焊料中，基本元素不含有铅。有铅工艺：传统的印刷电板组装的软钎焊工艺中，一般采用锡
铅(sn-pb)焊料，其中铅是作为焊料合金的一种基本元素而存在并发挥作用。BGA空焊的原因主要
是温度不够或是PCB变型，SMT贴片加工中要注意看一下。河西区贴片加工收费

找杰森泰做贴片打样放心，老板亲自己跟单，质量有保证。惠阳区PCB贴片加工哪家好

BGA焊盘设计及钢网开口规则：1、 焊盘的设计一般较球的直径小10%-20%；2、 SMT钢网的
开孔较焊盘大10%-20%；3、 BGA开口规则：1.27pitch 开口直径0.50-0.68mm；1.0pitch 开口直
径0.45-0.55mm；0.8pitch 开口直径0.35-0.50mm；0.5pitch 开口直径0.28-0.31mm。可以看到，
虽然BGA焊盘设计及钢网开口设计规则比较多，但望友软件可以简单高效地进行规则检查和匹
配。VayoPro-DFM Expert是一款智能DFM/DFA可制造性设计分析软件，可以加速电子产品设计制
造过程，主要利用PCB设计数据与BOM数据，结合3D元器件实体库虚拟仿真出组装后的PCBA，再
通过上千条检查规则（祼板及组装），对PCBA的每个细节（元件、走线、过孔、丝印）逐项检查
分析，及时发现设计疏漏或制造问题，生成3D DFM/DFA分析报告。惠阳区PCB贴片加工哪家好

深圳市杰森泰科技有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不
断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在广东省等地区的电
工电气中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身不努力
和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的道路上
保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体员工共
同努力之下，全力拼搏将共同深圳市杰森泰科技供应和您一起携手走向更好的未来，创造更有价
值的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，让我
们一起更好更快的成长！


